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PROHLASENIi O SHODE
V souladu s nafizenim nasledujicich evropskych smérnic:
- Smérnice pro stroje: 2006/42/EC
- Smérnice pro nizké napéti: 2006/95/EC
- Smérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu: 2004/108/EC

Vyrobce, EVAK PUMP TECHNOLOGY CORP. / NO.551, ZHONGZHAN RD / QINGSHUI TOWNSHIP
TAICHUNG COUNTY TAIWAN, prostiednictvim vyhradniho dovozce do CR, REMONT CERPADLA s.r.0.,
Sakarova 113, 530 03 Pardubice, prohlaSuje, Ze nasleduijici stroj (Cerpadlo) nize uvedeny:

Modely:

EA, EC, EF, EG, EJ, EP, EW, EWS, ECL, ECF, ECW, ECM, EUB, EUS, EUSR,
EUBR, EUBS, EUBL, ESA, EM, EWSS, EFSS

za predpokladu, Ze je pouzivano a udrzovano v souladu s obecnymi pfedpisy a doporu¢enimi v navodu k
pouziti, splfiuje zakladni bezpe€nostni a zdravotni pozadavky smérnice pro strojni zafizeni, smérnice o
nizkém napéti a smérnice o elektromagnetické kompatibilité.

Pro vétSinu specifickych rizik tohoto stroje, bezpecnosti a dodrzovani zakladnich pozadavku byli aplikovany
nasledujici smérnice:

e ENISO 12001-1:2003+A1:2009 / Bezpeclnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné
zasady pro konstrukci - Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie

e ENISO 12100-2:2003+A1:2009 / Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné
zéasady pro konstrukci - Cast 2: Technické zasady

e BS EN 809:1998+A1:2009 / Kapalinova Cerpadla a Cerpaci soustroji - VSeobecné bezpeénostni
pozadavky.

e BSEN 12162:2001+A1:2009 / Kapalinova ¢erpadla - Bezpe€nostni poZzadavky - Postup pfi
provadéni hydrostatické tlakové zkousky.

e EN 1010-1:2004 / Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe&nostni pozadavky na konstrukci a vyrobu
tiskovych strojd a stroji na zpracovani papiru - Cast 1: Spoleéné pozadavky.)

e EN 1010-5:2005 / Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe€nostni pozadavky na konstrukci a vyrobu
tiskovych strojd a stroji na zpracovani papiru - Cast 5: Stroje na vyrobu vinité lepenky a stroje na
zpracovani ploché a vinité lepenky.

e ENISO 14121-1:2007 / Bezpe&nost strojnich zafizeni - Posouzeni rizika - Cast 1: Zasady.

e EN 60204-1:2006+A1:2009 / Bezpednost strojnich zafizeni — Elektricka zafizeni stroji — Cast 1:
VSeobecné pozadavky

e EN 61000-6-2:2005 / Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-2: Kmenové normy - Odolnost
pro prumyslové prostiedi

e EN 61000-6-4:2007 / Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-4: Kmenové normy - Emise -
Pramyslové prostredi

V Pardubicich dne 1. 1. 2015

REMONT CERPADLA s.r.0.
Sakafova 113, 530 03 Pardubice
tel. +420 466 260 261 &
fax. +420 463 119 816
I€:25922246 DIC:CZ225922246



Navod k obsluze
Ponorna kalova cerpadla EVAK EFSS / EWSS

Obsah

1. Bezpec€nostni pokyny
2. Specifikace

3. Instalace

4. Elektrické pfipojeni

5. Uvedeni do provozu

6. Udrzba

7. Konstrukce

8. Vyrobni Stitek

9. Pfehled moznych poruch a jejich pFi€iny
10. Kfivky vykonu

1. Bezpeénostni pokyny
1.1 VSeobecné

Tyto provozni pfedpisy obsahuji zakladni pokyny, které je nutno dodrzovat pfi instalaci, provozu a udrzbé
Cerpadla. Proto je bezpodminecné nutné, aby se s nim pied provedenim montaze a uvedenim zafizeni do
provozu seznamil pfislusny odborny personal a provozovatel.

Tento navod musi byt v misté pouzivani Cerpadla neustale k dispozici. Pfitom je nutno dbat nejen
bezpecénostnich pokynl uvedenych v této stati vSeobecnych bezpeénostnich predpisu, ale i zvlastnich
bezpecnostnich pokynu, které jsou uvedeny v jinych statich.

Pokyny uvedené pfimo na zafizeni, jako napf.:

* Sipka udavajici smér otaceni,

» oznaceni pro pfipojky pfivodu kapalin,

musi byt bezpodminecné dodrzovany a pfislusné napisy musi byt udrzovany v dokonale Citelném stavu.

1.2 Kvalifikace a Skoleni personalu

Osoby uréené k montazi, udrzbé a obsluze, musi byt pro tyto prace fadné vyskoleny a musi mit
odpovidajici kvalifikaci. Rozsah zodpovédnosti, opravnénosti a kontrolni €innosti personalu musi pfesné
urcit provozovatel.

1.3 Rizika pfi nedodrZzovani bezpecénostnich pokynt

Nedbani bezpecnostnich pokyni mize mit za nasledek ohrozeni osob, Zivotniho prostfedi a vlastniho
zarizeni. Nerespektovani bezpecnostnich pokynt muze také vést i k zaniku narokd na garanéni opravu.
Konkrétné maze zanedbani bezpecnostnich pokynu vést napfiklad k nebezpedi:

* selhani dulezitych funkci zafizeni,

» nedosahovani zadoucich vysledku pfi pfedepsanych zpusobech provadéni udrzby,

* ohroZeni osob elektrickymi a mechanickymi vlivy.

1.4 Dodrzovani zasad bezpecnosti prace

Je nutno dodrzovat bezpecnostni pokyny uvedené v tomto montaznim a provoznim navodu, existujici
narodni predpisy tykajici se bezpec€nosti prace a rovnéz interni pracovni, provozni a bezpecnostni predpisy
provozovatele.

1.5 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele a obsluhu

* Pfi provozu zafizeni nesméji byt odstrafiovany ochranné kryty pohybujicich se ¢asti.
+ Je nutno vyloucit ohrozeni elektrickym proudem (podrobnosti viz pfislusné normy a pfedpisy).



1.6 Bezpecnostni pokyny pro udrzbarske, kontrolni a montazni prace

Provozovatel se musi postarat o to, aby veskeré opravy, inspekéni a montazni prace byly provedeny
autorizovanymi a kvalifikovanymi odborniky, ktefi jsou dostate&né informovani na zakladé podrobného
studia tohoto montazniho a provozniho ndvodu. Zasadné se vSechny prace na zarizeni provadéji jen
tehdy, je-li mimo provoz. Bezpodmine¢né& musi byt dodrzen postup k odstaveni zafizeni z provozu,
popsany v tomto montaznim a provoznim navodu. Bezprostfedné po ukon&eni praci musi byt provedena
vSechna bezpecénostni opatfeni. Ochranna zafizeni musi byt znovu uvedena do puvodniho funk&niho
stavu.

1.7 Svévolné provadéni uprav na zafizeni a vyroba nahradnich dilt
Provadéni prestavby a zmén konstrukce na Cerpadle je pfipustné pouze po pfedchozi konzultaci s

vyrobcem. Pro bezpecny provoz doporu€ujeme pouZzivat originalni nahradni dily a vyrobcem autorizované
prisluSenstvi. Pouziti jinych dilu a ¢asti mUze mit za nasledek zanik zodpovédnosti za Skody z toho

vyplyvajici.

1.8 Nepripustné zptsoby provozu

Bezpecnost provozu dodavanych zafizeni je zaru€ena pouze tehdy, jsou-li provozovana v souladu

s podminkami uvedenymi v tomto montaznim a provoznim navodu. Mezni hodnoty, uvedené v technickych

udajich, nesméji byt v zadném pfipadé prekroceny.

2. Specifikace

Specifikace
. Typ Odpadni vody (EFSS) / Splaskové vody (EWSS)

Eaeggﬁgj replota EWSS 0,55 ~ 1,5 KW 0~ 35°C
EFSS 0,55 ~ 1,5 kw 0 ~50°C

Plast Nerezové ocel AlSI 304

Materialy Obézné kolo Nerezova ocel AlSI 304

Hridel Nerezové ocel AlSI 304

Typ motoru Suchy typ ponorného motoru
Olej v ucpavkové komore Turbine No.32 ISO VG-32
Maximalni ponor pod hladinou EFSS 10m, EWSS 5m
3. Instalace

Pred instalaci pozorné prectéte nasledujici odstavec

Pfed zahajenim instalacnich praci zkontrolujte, zda je dno nadrze rovné. VAROVANI: Pfed zahajenim
instalace vypnéte pfivod elektrického napajeni a uzamknéte hlavni spinac v pozici 0. Pfed zahajenim prace
na Cerpadle museji byt odpojeny vSechny externi zdroje napajeciho napéti pfivadéného na Cerpadlo.

POZOR: Volny konec kabelu nesmi byt ponofen do vody, protoZe voda by mohla proniknout po kabelu
dovnitf motoru.

Instalace

manipulovano nebo je instalovano!!!

Pfenaset Cerpadlo je mozno vyhradné pomoci rukojeté pfipadné s pouzitim vhodného
fetézu nebo lana. V zadném pfipadé Cerpadlem nemanipulujte pomoci elektrického

1. c Za 7zadnych okolnosti nesmi byt kabel pfipojen do sité, zatimco je s Cerpadlem
A privodniho kabelu!!!




2. Toto Cerpadlo nesmi byt instalovano nalezato nebo provozovano nasucho. Ujistéte se, ze je instalovano
ve svislé poloze na pevném podkladu.

3. Cerpadlo umistéte v nadrzi v mist&, kde jsou nejmensi turbulence.
4. Pokud je velky tok kapaliny uvnitf nadrze, doporu€ujeme podporu potrubi.

5. Instalujte potrubi tak, aby se v ném nemohl hromadit vzduch. Pokud potrubi musi byt instalovano tak, ze
jsou vzduchové kapsy nevyhnutelné, instalujte odvzdusnovaci ventil. Vznikaji-li vzduchové kapsy, budou se
s nejvétsi pravdépodobnosti zvétSovat.

6. Zajistéte, aby konec vytlacného potrubi nebyl ponofeny, vysledkem by byl zpétny tok pfi vypnuti
Cerpadla. Vzdy doporucujeme instalovat vhodnou zpétnou klapku (obr. 1). Dodrzte také pokud mozno
minimalni dopravni vySku nad maximalni arovni hladiny kolem 1m.

7. U Cerpadla bez plovaku mize dojit k poklesu hladiny pod minimalni provozni Uroven a muze
A dojit k aktivaci tepelné ochrany zabudované v motoru. Aby se zabranilo béhu nasucho,
doporucujeme vzdy instalovat externi plovaky.

8. U &erpadla s plovakem, sefidte plovak dle znazornéni na obrazku &. 4. Cerpadlo nem(ize sepnout,

pokud se plovak opira o stény nadrze nebo o potrubi. Instalujte tedy Cerpadlo tak, aby k tomu nemohlo dojit
— je tfeba ponechat dostateénou rezervu od stény jimky (obr. 1). Urover spinaci a vypinaci hladiny plovaku
je dana uhlem 45° (obr. 2 a 3).

A Nespravné serizeni plovaku mize mit za nasledek vazené poskozeni ¢erpadia.
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4. Elektrické pripojeni
1. Zapojeni

A. U tfifazovych Cerpadel (400V) provede pfipojeni do rozvadéce €i motorového spoustéce kvalifikovany
elektrikar dle platnych norem.

Jednofazova Cerpadla (230V) jsou dodavana s kabelem s vidlici, zapojeni se provede zasunutim vidlice do
elektrické zasuvky

B. Ujistéte se, Ze v8echny elektrické vodiCe pfipojeny bezpelné.



2. Kabel

C. Vzdy zajistéte, aby byl volny konec kabelu suchy a mimo kontakt s vodou!!!

D. Pokud je tfeba kabel prodlouZit, je nutné tuto Gpravu konzultovat s dovozcem &erpadel pro CR.
E. Pfipevnéte kabel k vytlatnému potrubi pomoci zdrhovacich paskd nebo vinylové pasky.

F. Instalujte kabel tak, aby se nepfehfival. Pfehfati mize zpUsobit navijeni kabelu nebo jeho vystaveni
pfimému slune¢nimu zareni.

3. Uzemnéni

TFifazové Cerpadlo (400V) musi mit vzdy pfipojen ochranny vodi¢ (zlutozeleny) dle platnych norem. Za
Zadnych okolnosti nesmi byt ochranny vodi¢ pfipojen na fazi, ani nesmi byt pferusen &i zapojen pres
vypinac.

Jednofazova Cerpadla (230V) maji ochranny vodic jiz fadné zapojen pfimo z vyroby.

4. Kazdé Cerpadlo je nutno vzdy jistit externim jisti€em proti zkratu z diivodu ochrany pred
Urazem elektrickym proudem!!!

5. Uvedeni do provozu
1. Pred spusténim ¢Cerpadla

A. Po dokonceni instalace provedte vizualni kontrolu a zejména pak vénujte pozornost bezvadnému stavu
privodniho elektrického kabelu.

B. Zkontrolujte hladinu vody. Je nutné, aby Cerpadlo pfi uvedeni do provozu ponofeno nejméné z jedné
tfetiny pod hladinou vody. Pro zamezeni vzniku vzduchové bubliny je vhodné Eerpadle pod vodou naklonit
na chvili o 45°, aby se vzduch z prostoru obézného kola mohl snadno dostat ven.

A V zadném pripadé nespoustéjte cerpadlo na sucho !!!
2. ZkuSebni provoz
Automaticky provoz (s plovakem)
Manualni provoz (bez plovaku)

A. Zapnéte vypinac, pfipadné zasunte vidlici do sitové zasuvky a ovéfte, ze Cerpadlo bez plovaku
normalné nabé&hne a Cerpa vodu. U Cerpadla s plovakem je nutné, aby plovék byl v sepnuté poloze (ON —
dle obr. €. 2)

B. U tfifazové verze Cerpadla zkontrolujte smér otaceni. Spravny smér otaceni je proti sméru hodinovych
ru€iCek pfi pohledu shora. V pfipadé potieby libovolné zamérite dvé faze.

C. Ovérte, Ze Cerpadlo bézi klidné a tiSe.
3. Béhem provozu

V pfipadé, Ze Cerpadlo normalné, je mozno jej nechat dle potfeby pracovat az do vy€erpani zdroje vody,
pfipadné v automatickém rezimu fizeném plovakem. Béhem provozu kontrolujte zda:

A. Nedochazi k zanaseni sacich otvort velkymi necistotami

B. Plovak ma stale dostatecny volny prostor pro pohyb na hladiné
C. Cerpadlo nevykazuje zvyseny hluk

D. Cerpadlo nepracuje nasucho



6. Udrzba

Pfed zahajenim prace na Cerpadle bezpodminecné vypnéte pfivod elektrického napajeciho
napéti a soucasné jej zajistéte proti nahodnému zapnuti. Otoéné soucasti Cerpadla musi byt v
klidu.

Pfed zapocCetim udrzbarskych a servisnich praci vyplachnéte ¢erpadlo peclivé €istou vodou. Demontované
soucasti Cerpadla oCistéte a oplachnéte rovnéz Cistou vodou.

PFi uvolnovani kontrolni Sroubové zatky olejové komory méjte na paméti, Ze tato komora mlze
byt pod tlakem. Sroubovou zatku v zadném pripadé zcela nevyjimejte a vy&kejte, aZ se tlak
VYrovna.

PFi normalnim provozu je Zadouci provadét kontrolu ¢erpadla minimalné jedenkrat rocné. Jestlize Cerpana
kapalina obsahuje pfimési kalu Ci pisku, provadéjte kontrolu €erpadla v kratSich ¢asovych intervalech.

U nového Cerpadla, popf. u Cerpadla, u néhoz byla provedena vyména ucpavek, provedte kontrolu oleje
po jednom tydnu provozu. K zajisténi dlouhodobého a bezporuchového provozu provadéjte pravidelnou
kontrolu:

* Energetického pfikonu

 Stavu a kvality oleje

Olej s obsahem vody ma Sedou barvu a mlé€énou konzistenci. Z toho se da usuzovat na poskozenou
ucpavku. Po 3000 provoznich hodinach provedte vyménu oleje.

Pouzivejte olej ISO VG-32.

Pozor: Pouzity olej zlikvidujte v souladu s pfislusnymi pfedpisy! « kabelové prichodky

Dbejte na to, aby kabelova prlichodka byla vzdy vodotésna a aby nedoslo ke zlomu kabell nebo k
jejich poskozeni.

* Komponentt ¢erpadla

U obézného kola, télesa Cerpadla, rozvadéciho Ustroji a pfilozné desky obézného kola kontrolujte
stupen opotfebeni. Poskozené soucasti vymérite.

* Kuli€kovych lozisek

U hfidele ¢erpadla provedte kontrolu, zda se nezvySuje provozni hlu¢nost. Protacejte rukou obéznym
kolem a zkontrolujte, zda pfi prota€eni nevznika hluk a zda se hfidel otaci volné bez zvySeného odporu.
Vadna kulickova lozZiska vyménte.

V pfipadé, Ze se objevi zavada na kulickovych loZiskach nebo na motoru, je za normalnich okolnosti nutno
provést celkovou kontrolu Eerpadla. Prace spojené s touto kontrolou provede nejlépe vyrobce nebo
opravnéna servisni dilna.



7. Konstrukce

Soupiska dil(l ¢erpadla EFSS

No Dil Material

1 Kabel HO7RN-F

2 Drzadlo AISI 304 + Nylon

3 Plast Cerpadla AIS| 304

4 Viko svorkovnice AlSI 304

5 Plast motoru AlSI 304

6 Fixacni krouzek Nylon + 30GF

7 Téleso Cerpadla AIS| 304

8 Mechanicka ucpavka SIC/SiC/INBR

9 Obézné kolo AISI 304

10 Pero ob. kola AISI 304

11 O-krouzek NBR

12 Olejova ucpavka NBR

13 Hridel AIS| 304

14 V-krouzek NBR

15 Saci téleso AISI 304 / TPU

16 Saci sito AISI 304

17 Plast Cerpadla AIS| 304
Soupiska dili ¢erpadla EWSS

No Dil Material

1 Kabel HO7RN-F

2 Drzadlo AISI 304 + Nylon

3 Viko svorkovnice AlSI 304

4 Plast motoru AlSI 304

5 Fixacni krouzek AlSI 304

6 Téleso Cerpadla AIS| 304

7 Mechanicka ucpavka SIC/SiC/INBR

8 Obézné kolo AlSI 304

9 Pero ob. kola AlSI 304

10 Podstavec AlSI 304

11 Olejova ucpavka NBR

12 Hridel AIS| 304

13 V-krouzek NBR

14 Saci téleso AlSI 304

8. Vyrobni Stitek

+

evaiks

Evak Pump Technology Corp.

www.evak-pumps.com
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QLM A pUmps
Modelova fada
* Model : Type : .
Pfikon : =
‘P2 : lew HP Omax : LPM
Nap€ti — “supply: V  HZ ' Hupw: M
Jmenovity proud "F.LA.: AMP RP.M. : rpm'
Hmotnost “Weight : KG § M .
S No. Made in Taiwan

Vyrobni Cislo

Typ Cerpadla
Pritok
Vytlak
Otacky

Ponor (max)
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9. Pfehled moznych poruch a jejich pfi€iny

A

Pfed zahajenim vyhledavani pfiCiny poruchy bezpodminecné vypnéte pfivod elektrického
napajeciho napéti. Otocné soucasti Cerpadla musi byt v klidu.

Porucha

Pfi¢ina

Odstranéni

Motor se po zapnuti nerozebéhne.
Pojistky se pfepaluji nebo motorova
ochrana vypina.

Pozor: Znovu nezapinejte!

PfreruSeny pfivod napajeni.
Zkrat v kabelu nebo ve vinuti
motoru.

Nechte provést kontrolu pfip. opravu
servisem.

Pouzité jisténi je nespravného
typu.

Pouzijte spravné jisténi

Obézné kolo je zablokovano
necistotami.

Vycistéte

Zanesené nebo poskozené
elektrody, &i plovaky (automaticky
provoz)

Vycistéte, popf. vyménte

Cerpadlo pracuje, ale motorova ochrana
je po kratké dobé vypina.

Nadproudové relé motorové
ochrany je nastaveno na pfilis
nizkou vypinaci hodnotu.

Opravte nastaveni dle parametr(
na typovém S§titku Cerpadla.

ZvySeny pfikon motoru v
disledku vétsiho Ubytku napéti.

Zmeéfite napéti mezi dvéma fazemi.
Tolerance: £10%.

Obézné kolo blokovano
necistotami. ZvySeny prikon
motoru ve vSech fazich.

Vycistéte obézné kolo.

U Cerpadel pracujicich v
automatickém provozu muze
byt pfiinou vadny zpétny
ventil.

Vyménte zpétny ventil.

Cerpadlo pracuje s nizsim vykonem a s
velmi nizkym pFikonem.

Obézné kolo ucpano necistotami.

Vycistéte obézné kolo.

Nespravny smér otaceni.

Zkontrolujte smér otaceni a pfip. jej zménte
prepojenim dvou fazovych vodicl. Viz 6.1
Kontrola

sméru otaceni.

Cerpadlo pracuje, nederpa viak vodu.

Opotiebeni i poSkozeni ¢erpaci
Casti

Kontaktujte servis

10. Krivky vykon
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Dovozce a autorizovany servis pro CR:

REMONT CERPADLA s.r.o.

Sakarova 113, 530 03 Pardubice

Tel: 466 260 261, Fax: 469 119 816

www.eurocerpadla.cz, info@eurocerpadla.cz




